Dodatok €.2 k zmluve o dielo & RCS 02/2013

Uzavreta v sulade s ustanovenim § 536 a nasl. zakona ¢&. 513/1991 Zb. Obchodny zakonnik v

zneni neskorsich predpisov medzi:

Objednavatel:

Obchodné meno: DV, s.r.o

Sidlo: Tovarenska 1, 018 41 Dubnica nad Vah
Bankové spojenie: V8eobecnha Uverova banka, a. s.

Cislo uétu: 2265261854/0200

ICO: 36 753 190

Dit: 2022354807

IC DPH: SK2022354807

Zapisany v:Obchodnom registri Okresného sudu Trencin, oddiel: Sro, viozka &islo 24469/R
Statutarny zastupca: Ing. Juraj Hricovsky, konatel

Zhotovitel:
Obchodné meno: REYNOSA s.r.o.
Sidlo: Martinicka 987/3, Kbely, 197 00 Praha 9,

Ceska republika
Bankové spojenie: RAIFFEISEN BANK

Cislo Gétu: 7453153001/5500

ICO: 01445740

IC DPH: SK 4020 398 789

Zapisany v: C 206638 vedena u Méstského soudu v Praze

Statutarny zastupca: Jan Plachy
(Objednavatel a Zhotovitel spologne aj ako ,Strany®)

(dalej len ,Zmluva")

Preambula

Zmluvné strany diia 4.11.2013 uzatvorili zmluvu o dielo a 28.4.2014 Dodatok &.1. Na zaklade

vzajomnej dohody Dodatkom &. 2 sa upravuji nasledovné ustanovenia:

Bod 2.2 predmetu zmluvy

£1p/| Nazov vydavka T Potet Pévodnd cena |cenadodatku| Cenabez DPH
; v jednotiek |vratane dod. £.1| 2 bez DPH spolu
Robotické pracovisko pre nitovanie a lepenie &asti
1 ks 1 1 040 000,00 104 |
strechy - VERST RAHMEN 0 000,00
Robotické pracovisko pre nitovanie pravého a lavého
2 ks 1 1 530 000,00
doméeka kolesa - Radhaus hintenaussen L/P 1530000,00
3 podlahy G.Boden hinten Vorderteil a G.Bodenteil ks 1 2 480 000,00| 1 500 000,00 3 980 000,00
hinten
Robotické pracovisko pre nitovanie a lepenie pravej a
4 k 1 930 000,00| 883 220, |
favej vystuhy KFB AUSSEN P/L : oo i
5 F'{ob(‘mf:ke pracovisko pre nitovanie a lepenie pravej a fie " 1020 000,00 97 540,00 1117 540,00
lave]j vystuhy G.Saeule C L/P
6 Robotlc_ke pracovisko pre nitovanie a lepenie QTR ke 1 1 500 000,00 1500 000,00
RRM Mitte
CENA CELKOM V EUR BEZ DPH (polozky &. 1 ai 6) 8 500 000,00| 2 480 760,00 10 980 760,00

Dodavka, instalacia a odladenie strojnotechnologického zariadeni Robotické pracoviska

spdjania (nitovane a lepenie).
(dalej len ,Dielo")



Dodatkom sa upravuju aj prilohy:
e Priloha &.1 Dodatku &. 2 Zmluvy - Podrobna 3pecifikacia diela
e Priloha &.2 Dodatku &. 2 Zmluvy - Rozpotet ceny Diela

4. Cena za vykonanie Diela, platobné podmienky a prechod vlastnickeho prava

4.1 Strany sa dohodli, Ze cena za vykonanie Diela sa navy$i o 2 480 760,00 EUR a je stanovena
na 10 980 760,00 EUR bhez DPH (slovom desat milibnov devatstoosemdesiattisic
sedemstosestdesiat Euro dalej ako "Cena diela"). K Cene diela bude uctovana dafi z
pridanej hodnoty podla prislusnych pravnych predpisov (dalej len ,DPH"). Rozpolet ceny
Diela vo formate .xls tvori prilohu &. 2 tohto Dodatku.

4.2 Cena diela zahffia akékolvek naklady Zhotovitela sUvisiace s vykonavanim Diela vratane
ceny materialu, prace, prepravy a montdZze s vynimkou nakladov na pripravu miesta dodania
Diela, prisludnu su¢innost a skusobny material podfa bodov 3.4 a 3.5 tejto Zmluvy, ktore je
povinny vykonat Objednavatel, pricom tieto naklady znasa Objednavatel.

4.3 Cenu za zhotovenie zmien definovanych v prilohe €. 1 Dodatku €.2 zmluvy (2 480 760,- EUR)
uhradi Objednavatel na zéklade faktdr, ktoré Zhotovitel vystavi a odosle Objednavatefovi
v terminoch definovanych bodmi 4.3.1/4.3.2/4.3.3 a 4.3.4 v zmluve:

431 Po podpise dodatku Zmluvy vystavi Zhotovitel zalohovl faktaru v celkovej sume,
predstavujicej 40% z Ceny dodatku ¢.2 s DPHtj. 1 190 764,80 EUR.

4.32 Po dodani zvarencov preukazatelne vyhovujucich podmienkam FOT Diela, bliZSie
zadefinovanych v Prilohe ¢.1 tohto Dodatku vystavi Zhotovitel zalohovt fakturu v celkovej
sume, predstavujlcej 40% z ceny dodatku ¢.2 s DPH t.j. 1 190 764,80 EUR.

4.3.3 Objednavatelovi vystavi Zhotovitel fakturu vsume 10% podfa Dodatku €. 2 Zmluvy
s DPH tj. 297 691,20 EUR (do 90% z ceny). Podmienkou vystavenia faktdry je dodanie
sady 150 ks VFF - FOT dielov z testovacej vyroby a taktieZ asistencie pri vzorkovani
dielov Note3 (20 ks) a vyroba PVS - NOTE 3 dielov (300 ks) (vstupny material
zabezpeti objednavatel), uspesného vzorkovania NOTE 3 v zmysle platnych Standardov
VDA. Dielo je moZné dodat po jednotlivych pracoviskach v zmysle harmonogramu.
V pripade fyzického dodania v zmysle bodu 3.3 zmluvy bude na jednotlivé pracoviska
dodana faktira. V pripade nedodania pracoviska v zmysle bodu 3.3 a splnenia vy$sie
uvedenych podmienok tohto bodu bude vystavena zalohova faktdra. Strany sa dohodli,
Ze Objednavatel sa stava vlastnikom pomernej ¢asti zhotovovaného Diela PRO RATA vo
vyske uhradenych faktir od momentu uhradenia faktdr.

434 Po findlnom dodani a odovzdani Diela Objednavatelovi vystavi Zhotovitel fakturu
v celkovej sume, predstavujlcej 10% podla Dodatku €. 2 s DPH tj. 297 691,20 EUR.
Dodanim Diela Objednavatefovi sa pre vykonanie tohto bodu rozumie dodanie DDU
Vrable Incoterms 2000 v zmysle bodu 3.3. Spolu s touto fakturou doda Zhotovitel
vyUétovaciu faktary k zalohovym faktiuram, vystavenych v zmysle bodov 4.3.1 aZz 4.3.3
Zmluvy odielo & RCS 02/2013 a Dodatku ¢.2 Zmluvy. Odovzdanim Diela
Objednavatelovi, vratane zmien definovanych v tomto dodatku pre vykonanie tohto bodu
sa rozumie dosiahnutie predpisanych ukazovatelov kvalitativnych a vyrobnych
charakteristik pracoviska, ktoré su predpisané v technickom zadani, vratane Uspesného
vykonania 2 dhovej produkcie azavere¢né buy — off. Za dosiahnutie predpisanych
kvalitativnych ukazovatelov sa pre vykonanie tohto bodu rozumie Uspesné overenie
kvalitativnych ukazovatelov NOTE 1 v zmysle platnych Standardov VDA.

Ostatné ustanovenia ¢lanku 4 zostavaju v pévodnom zneni.



Il. Zavereéné ustanovenia

Ostatné ustanovenia zmluvy zostavaju v platnosti v pédvodnom zneni. Strany si Dodatok &.2 k
Zmluve precitali a bez vyhrad suhlasia s jeho ustanoveniami.

............................................................ SRR EELEE TP ETEREY R PETT TP PPPPPPT s

DV, s.r0. REYNOSA sit.0
Ing. Juraj Hricovsky Jan Plachy/ konatel
Objednavatef Zhotovitel

REYNOSA s.r.o.
Martinicka 987 Kbely
DV, s.r.o. 197 00 Praha 9

Tovirenska 1 A @
" 018 41 Dubnica nad Vdhom IC: 014 45 740

1¢0: 36 754 190 1€ DPH: §K2022354807






Priloha €. 1 dodatku & 2 k zmluve - podrobna 3pecifikacia

1. Zmeny na robotickom pracovisku pre nitovanie a lepenie pravej a lavej vystuhy KFB AUSSEN P/L
Pracovisko je prispdsobené na dve prevedenia daného dielu. Jedno prevedenie je pre Americky trh

(NAR diel) a ostatné trhy mimo Ameriky (RdW diel).
Pracovisko je rozsirené o nasledovné zariadenia:

e 1 ks Manualna nakladacia stanica s otoénym stolom

e 2 ks ARO zvéracie klieste pre bodové zvaranie umiestnené na robote

o 1 ks statické zvarovacie klieSte ARO pre bodové zvéranie

e 3 ks zariadenie na frézovacie Ciapociek

o 3 ks riadiace jednotky zvarovacich kliesti

e 2ks Robot KUKA KRCs rozhranim pre zbernicu Profibus/Profinet Safe s rozhranim na zvarovacie
klieste

o 1 ks Robot KUKA KRC s Profinet KRC s rozhranim pre zbernicu Profibus/Profinet Safe

e novy uchopovacd pre robot R3

e novy uchopovat pre robot R2 s rychlou vymenou sytémov

e 2ks stendy pre vymenu uchopovacov robota R2

V stvislosti s doplnenymi zaradeniami je nutné preprogramovat PLC systém Siemens, rad $7 celého
pracoviska.

Layout pracoviska



Priloha €. 1 dodatku €. 2 k zmluve - podrobna Specifikédcia
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2. Zmeny na robotickom pracovisku pre nitovanie lepenie G.Saeule C L/P

Pracovisko je roz3irené o nasledovné zariadenia:

*  Rozéirenie manudlneho nakladacieho zariadenia GEO (OP-10, OP-20 a OP-40) o 1 kus
dvojpolohovy stél

* 1ks Nitovacie zariadenie SPR zariadenie TUCKER s automatickym podavatom umiestnenym na
robote. Vreteno ERT 80 (maximalna sila 80 kN), vyska strmefia 150 — 400 mm, adaptér strmefia
na prispdsobenie strmefia tvaru C na robotovi, prijimacie zariadenie (vkladacia hlava pre
samorazné nitovanie), matrica, riadenie ERC vratane stojana pre oddefovace a riadenie a
obsluzny panel, oddelovace pre prislusné podavanie samoraznych nitov, zvédzok privadzacich
hadic ako aj kable pre média, kable v motore, riadiace kdble.

*  Dopravnik

Zmeny pracoviska:

e Zmeny rozmiestnenia zariadeni
V stvislosti s doplnenymi zaradeniami je nutné preprogramovat PLC systém Siemens, rad S7 celého

pracoviska.



Priloha &. 1 dodatku ¢. 2 k zmluve - podrobna 3pecifikdcia

Layout pracoviska

= |
|
|

(== T TS

Robotické pracovisko pre nitovanie a lepenie G.Boden hinten Vorderteil a G.Bodenteil hinten 1

Pracovisko je rozSirené o nasledovné zariadenia:

1 ks Priemyselny robot FANUC, typ R2000iB 165F s riadenim R30iB vratane:
- rozhranie pre zbernicu Profibus/Profinet Safe
- riadenie technoldgie samorazného nitovania
- manipulaény nastroj

5 ks uprava uchopovacov manipulaéného néstroja

2 ks Kompletny roboticky nitovaci systém upevneny na ramene robota vratane kontroly procesu,
pohonu razidla so stierami a sadou nastrojov pozostédvajlceho z:

e Vretena ERT 80 (maximalna sila 80 kN),
e Vyska strmena 150 — 400 mm, adaptér strmeria na prispdsobenie strmefia tvaru C na
robotovi



Priloha & 1 dodatku €. 2 k zmluve - podrobna Specifikacia

e Prijimacie zariadenie (vkladacia hlava pre samorazné nitovanie), matrica, riadenie ERC
vratane stojana pre oddelovace a riadenie a obsluzny panel, oddelovaé pre prislusné
podavanie samoraznych nitov, zvdzok privadzacich hadic ako aj kdble pre média, kable
v motore, riadiace kéble d?ka vidy 15 m

3 ks Kompletny staciondrny roboticky nitovaci systém vratane kontroly procesu, pohonu razidla so
stierami a sadou nastrojov pozostavajlceho z:

e Vretend ERT 80 (maximalna sila 80 kN),

e Vyska strmefia 150 — 400 mm, adaptér strmefa na prispdsobenie strmefia tvaru C na podlahovy
stojan,

e Prijimacie zariadenie (vkladacia hlava pre samorazné nitovanie), matrica, riadenie ERC vritane
stojana pre oddelovace a riadenie a obsluZny panel, oddelovac pre prislusné podéavanie
samoraznych nitov, zvizok privddzacich hadic ako aj kable pre média, kable v motore, riadiace
kable dizka vidy 15 m

1 ks Dvojpolohovy otocny stol, typ WPV 500-2-RC
Dvojpolohové otoéné polohovade pre menovitd nosnost do 500 kg na stranu stola
(Celkové zatazenie 1000 kg) na upinanie upinacich zariadeni na stciastky ako aj na
idedIne polohovanie sudiastok v pracovnom priestore priemyselného robota.
Pohon reguldtora polohy je vyhotoveny ako externé rameno robota a v prevedeni s
prevodovkou a motorom zodpoveda jednotkam osvedéenym v priemyselnych robotoch.
Zéasobovanie upinacich zariadeni médiami sa uskutocriuje pomocou kablového vleku.
Vzdialenost upinacich zariadeni &ini 2.000 mm. Bezpefnostna ochrana umiestnena v
strede oto¢ného stola je vyhotovend s 2 makroldnovymi oknami (priehfadné, Sirka x
vyska: 500 x 300 mm).

1 ks Dvojpolohovy otoény stdl pre automatickd paletizaciu
Dvojpolohové otoéné polohovate pre menovitd nosnost do 500 kg na stranu stola
(Celkové zataZenie 1000 kg) na upinanie upinacich zariadeni na suciastky ako aj na
idedlne polohovanie sdgiastok v pracovnom priestore priemyselného robota uréeny pre
automaticka paletizaciu. Pohon reguldtora polohy je vyhotoveny ako externé rameno robota a v
prevedeni s prevodovkou a motorom zodpoveda jednotkdm osvedéenym v priemyselnych
robotoch.

1 ks Kompletné bezpecnostné zariadenie
Bezpe&nostné zariadenie pozostéva z jedného plota z tenkého plechu vysokého 2 300
mm, elektronicky monitorovanych servisnych dveri (kridlovych dveri) ako aj rychlobeznych
rolovacich dveri, vyrobok Albany (svetla §irka 2.300 mm). V prednej oblasti zariadenia su
vyhotovené prvé dve bunky bezpe&nostného oplotenia na pravej a lavej strane s pridavnymi
makrolénovymi oknami.

1 ks Priemyselny robot FANUC, typ R2000iB 165F s riadenim R30iB vrdtane:
- rozhranie pre zbernicu Profibus/Profinet Safe
- riadenie techniky lepenia
- chdpadlo pre manipuldciu



Priloha €. 1 dodatku €. 2 k zmluve - podrobna 3pecifikécia

1 ks Lepiaca a davkovacia technika, vyrobok SCA Schucker, pre lepidld Beta Mate 1480 vybavenia
jednotlivo pozostavaju z:
- hydraulicky dédvkovac (sudové Cerpadlo vratane hydraulického agregatu)
- aplika¢na hlava so Standardnou tryskou, vyhrievana

- riadenie dévkovania s regulovanim objemového prietoku, sudové ¢erpadlo

- pripojenie zbernice Profibus na robot vratane elektrickej regulacie teploty

Spolocné bezpecnostné zariadenie —rozéirené o daldie dva vstupy dvere Euchner.

Zmeny pracoviska:

e Zmeny rozmiestnenia zariadeni
V stvislosti s doplnenymi zaradeniami je nutné preprogramovat PLC systém Siemens, rad S7 celého

pracoviska.

Layout pracoviska:
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Priloha €.2 Dodatku ¢. 2 Zmluvy - Rozpocet ceny Diela

. i z Pocet Pdvodna cena | Cena dodatku | Cena bez DPH
¢.p |Nazov vydavku Ml : g % .
jednotiek | vratane dod. €.1 | ¢&.2 bez DPH spolu
i Robotické pracovisko pre nitovanie a lepenie ¢asti " i 1040 000.0
strechy - VERST RAHMEN : a9 1040000,00
5 Robotické pracovisko pre nitovanie pravého a favého K 4 1 530 000.00
domé&eka kolesa - Radhaus hintenaussen L/P S ! a0 00a.0d
3 Robotické pracowslfo pre nltovanlfz a lepenie cas'tl . ks 1 2480 000,00 1500000,00] 3980 000,00
podlahy G.Boden hinten Vorderteil a G.Bodenteil hinten
4 Robotické pracovisko pre nitovanie a lepenie pravej a K " 930/000.00
favej vystuhy KFB AUSSEN P/L s ’ tas e Phasacaas o
i Robotické pracovisko pre nitovanie a lepenie pravej a K 1 1020 000
favej wstuhy G.Saeule C L/P : i I B
Robotické pracovisko pre nitovanie a lepenie QTR RRM
6 i ks 1 1 500 000,00 1500 000,00
Mitte
CENA CELKOM V EUR BEZ DPH {polozky ¢. 1 aZ 6) 8500 000,00/ 2480 760,00| 10980 760,00







Priloha €. 3 Dodatku &.2 Zmluvy - Harmonogram

Harmonogram plnenia diela

Nazov

Termin dodania diela podi'a zmluvnych
podmienok 4.3.3 (NOTE 3)

Termin dodania diela podla zmluvnych
podmienok 4.3.4 (NOTE1)

Robotické pracovisko pre nitovanie a lepenie Easti strechy - VERST RAHMEN

9 mesiacov od podpisu zmluvy

8 tyzdiov od terminu NOTE3

Robotické pracovisko pre nitovanie pravého a lavého doméeka kolesa - Radhaus

2 |hintenaussen L/P 9 mesiacov od podpisu zmluvy 8 tyZdriov od terminu NOTE3
Robotické pracovisko pre nitovanie a lepenie ¢asti podlahy G.Boden hinten

3 |Vorderteil a G.Bodenteil hinten 10 mesiacov od podpisu zmluvy 8 tyZdriov od terminu NOTE3
Robotické pracovisko pre nitovanie a lepenie pravej a lavej vystuhy KFB AUSSEN P/L

4 PrasOVISKAp penie pravej Vel ¥ / 11 mesiacov od podpisu zmluvy 8 tyidriov od terminu NOTE3
Robotické isk it ie a lepeni j a favej vystuhy G. leCL/P

5 botické pracovisko pre nitovanie a lepenie pravej a lavej vystuhy G.Saeule C L/ 9 mesiacov od podpisu zmluvy 8 tyZdfiov od terminu NOTE3

6 |Robotické pracovisko pre nitovanie a lepenie QTR RRM Mitte 4 mesiace od podpisu zmluvy 8 tyzdniov od terminu NOTE3







